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F6rord

Ar det farligt att elda med fasta brénslen? Ar vdrmepannorna egentligen avsedda fér vedeld-
ning? Klarar rékkanalen den hégre rékgastemperaturen?

Lansforsékringsbolagen har de senaste aren noterat en markant ékning av brandskador
orsakade av dverhettade rokkanaler, felaktiga och olampligt installerade eldstader i samband
med vedeldning.

Milj6problemen i samband med fastbrénsleeldning &r p4 manga hall besvarande. Dalig for-
brénning 6kar ocksa bildandet av sot och tjara som i sin tur markant 6kar risken for sotbrand.
Vara rokkanaler ar konstruerade for att tala 350°C i rékgastemperatur (vissa konstruktioner
dock 450°C), en temperatur som oftast verskrides vid eldning i s.k. dubbelpannor. Manga
konstruktioner av pannor &r direkt oldampliga att eldas med fasta branslen trots att tillverkaren
havdar motsatsen.

Lansfdrsékringar har darfor tagit initiativet till denna lilla skrift som vi hoppas skall vara till
hjalp for dig som eldar med ved. Vi har latit en av landets framsta experter pa smaskalig
eldningsteknik — Bengt Erik Lovgren, Alvdalens Fastbrénsleteknik AB — tillsammans med
Rolf Hall, brandingenjér i Lansforsakringsbolagen AB, forklara vad villadgaren sjalv kan vidta
for atgérder for att minska riskerna och férbéttra férbranningsresultaten.

Det ar méjligt att i de flesta fall minska t.o.m. halvera vedférbrukningen med tamligen enkla
atgarder som inte behdver kosta nagra stora summor. LYCKA TILL!
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Ombyggnadsteknik
av befintliga villapannor

Anledningen att bygga om och férbéattra en befintlig
véarmepanna finns pa flera omraden. Man behdver inte
titta speciellt [angt bort fér att se hur det ryker och pyr
frén skorstenar. Emissioner av sot och tjéra fran villa-
pannor &r ett allt vanligare problem i takt med att ved-
eldningen blir vanligare &ven inne i tatort.

Férutom miljoproblemen och problem med ofull-
standig férbrénning kan villapannan vara direkt brand-
farlig p.g.a. alltfér hdga rokgastemperaturer. Det &r
vanligt att vedeldade villapannor — och daihuvudsak
s.k. dubbelpannor — ger mellan 500 och 800°C i rok-
gastemperatur. Detta &r en temperatur som ingen
skorstenskonstruktion i Iangden klarar av. Risken for
Overhettning och brand &r dverhdngande.

Det finns naturligtvis ingen som helst anledning att
acceptera eller ens tillata dessa hoga rokgastempera-
turer. Mycket varme gar forlorad ut genom skorstenen.
Detta tillsammans med dalig slutférbranning av
brénslet bidrar till katastrofalt daliga férbrannings-
resultat. Liv och egendom riskeras varje dag helt i
onddan.

Héar méaste alla myndigheter, skorstensfejare, energi-
radgivare, rorinstallatérer, panntillverkare och enskil-
da konsumenter ta ett stdrre ansvar. Ett ansvar for att
marknaden skall fa battre och sakrare produkter.

Forsta problemet

For att kunna komma till ratta med dessa problem

maste man forsta vad som egentligen hander nar man
eldar. Vid all férbréanning av fasta branslen sker forst
en férgasning av brénslet. Det &r mellan 75 och 90% av
branslets torrsubstans som férgasas och bildar en
brénslegas. Detta kan man enkelt konstatera om man
studerar t.ex. en brinnande tandsticka. D& ser man att
lagan bildas en liten bit ovanfér sjélva stickan. Reste-
rande 10—25% bildar gléd (char). Detta innebar att all

forbranning av fasta branslen, oavsett om det &r ved,
flis, torv, briketter eller pellets, till stérsta delen &r en
ren gasférbranningsprocess.

Tyvérr kan vi redan har konstatera de forsta proble-
men. De flesta, men inte alla, férbranningsutrust-
ningar pa den nordiska marknaden &r daligt utforma-
de for gasforbranning. Detta leder till svarigheter att
fullstdndigt férbrdnna gaserna. Problemen med
ofullstandig férbranning och emission av olika pyro-
lysprodukter forstarkes sedan manga génger av elda-
rens okunskap att hantera utrustningen. Man skall
inte gldbmma bort att ingen utrustning &r battre &n vad
dess brukare gér den till. | slutdnden ar det alltid
brukaren som avgér hur resultatet kommer att bli.

Gasforbranning

Gasférbrénning av biobransle sker i huvudsak i tva
skilda former — kolférbrénning och aldehydférbran-
ning. Kolférbranning innebéar att kolvatena sénder-
delas till kol (sot) och vatgas. Sotet oxiderar till CO
som sedan forbrénnes till CO,. Vatet oxiderar till
vatten (H,0). Aldehydférbrénningen &r snabbare och
oxiderar kolvéten via aldehyd till CO, och vatten (H,0).

En férbranningsprocess kan askadliggéras med fol-
jande exempel




Det &r forbranningstekniskt mojligt att styra for-
branningen mot den form man helst 6nskar. Genom
att under turbulens blanda luft (syre) och branslegas
intensivt kan sotbildningen reduceras till ett minimum
och huvudsakligen en aldehydférbranning erhéllas.
Kannetecknet for en aldehydférbranning &r en svagt
lysande, blaaktig laga.

Bilden visar néstan ren aldehydférbranning, vilket mycket fa kon-
struktioner pA marknaden kan prestera.

Bilden tagen i den keramiskt okylda brannkammaren i Perifal
Solo +.

Om utrustningen &r olampligt utformad fér gaseld-
ning kan luftéverskott och kylande ytor 6ka konden-
seringen av kolpartiklar (sot) mycket kraftigt. Om
dessa partiklar sedan férbrannes ger de lagan den
intensivt lysande gulvita farg vi ar vana att se. For att
forbranna dessa partiklar fardigt behévs en sekundar-
brannkammare. En s.k. andra eldstad dér kolpartiklar-
na kommer att reagera med vattenanga och koldioxid
och bilda kolmonooxid som sedan kan slutférbrénnas
till koldioxid (CO,). Detta under férutsattning att tem-
peraturen &r tillrackligt hég, minst 850°C. En alltfér
kall temperatur ger I&gan en rodaktig farg dar emis-
sionen av sot ar mycket kraftig.

Glodfdrbrénning (Char-)

Den betydligt lA&ngsammare charférbranningen be-
héver &nda hogre temperatur for att 6ka férbrannings-
hastigheten. De 10—25% av branslet som bildar char
behdver uppemot 1000°C for att forbranningen skall
bli effektiv. Ar temperaturen lagre kan héga CO-
emissioner finnas &ven om luftdverskottet &r tamligen
stort. Dock behéver detta inte betyda att emission av
andra oférbranda kolvéaten ar stor.

Detta lite bakvénda férhallande har sin forklaring i att
vid ett hogt kolvateférhallande som i char, oxiderar
huvuddelen av kolmonooxiden med syre, vilket &r en
langsam reaktion. Vid gasférbranning gar reaktionen
via OH-radikaler mycket snabbare &ven vid en lagre
temperatur. Darfér kan rékgaser fran fasta branslen
innehalla foérhallandevis héga CO-halter &ven om
emissionen av oférbranda kolvaten &r mycket lag.
Detta samband bér man kanna till innan man an-
vander enbart CO som utgangspunkt for att miljotesta

ett férbranningsresultat. Dock géller omvant att ett
lagt CO i kombination med ett litet luftéverskott alltid
innebdr att férbrénningen &r bra.

Att méta CO &r en enkel och billig metod att testa for-
branningen pa. Ar man dven medveten om att char-
forbranningen kan paverka resultatet utan att det
behdver betyda utslépp av andra emissioner &n CO, s&
kan en enkel CO-métning ge en vérdefull fingervisning
om férbranningsresultatet.

Turbulens och uppehallstid

Turbulens av férbranningsgasen och inblandningen av
sekundarluft har en mycket stor betydelse for slut-
forbréanningen. Stora hastighetsskillnader mellan
partiklarna och férbréanningsluften skapar turbulens
som paskyndar férbranningen och uppratthaller en
homogen (likartad) gasblandning.

Tiden som brénslegasen har pa sig att brinna ut ar
ocksa avgorande for resultatet. Ju langre tid i for-
bréanningskammaren desto battre resultat. Ett alltfor
bra drag paverkar alltsa bade rokgastemperatur och
forbranningsresultat negativt.

Forbranningsutrustning

Med hénsyn till ovanstaende skall alltsa en férbrén-
ningsutrustning for fasta branslen utformas sa att
pyrolysgasproduktionen kan styras och kontrolleras
sa effektivt som mgjligt. Detta ar en av anledningarna
till att s.k. magasinspannor med under- eller omvéand
forbranning ar att foredra framfor Gverférbrannings-
pannor. Vid 6verférbranning varierar fyrhdjden och
dérmed gasproduktionen kraftigt och det &r darmed
mycket svart att kontrollera eldningsférloppet. En
jamnare avbranning och tillférsel av férbranningsluft
och brénsle, minskar ocksa problemen med héga
“char-CO-vérden” som i férsta hand ger férbrannings-
forluster. Detta &r ocksa bakgrunden till att det har
varit lattare att elda med flis &n att elda med styckeved
nér man eldar direkt mot en byggnads effektbehov.

For att kunna uppna fullgoda férbranningsresultat
maste forbrénningsutrustningen utformas sa att pyro-
lysgasen hela tiden tvingas passera en het (6ver
850°C), tillrackligt turbulent zon, fér slutférbranning.
Utrustningen skall ocksa vara s utformad att pyrolys-
gasen anténdes. Darfér &r det Iampligt att skilja pa en
férgasningszon och en férbranningszon, och att till-
féra primérluft och sekundarluft atskilda.

Primarluften bor tills&ttas sa att en genombranning
ochleller 6vertdndning av vedmagasinet inte uppstar.
Bésta resultat far man om luften tills4ttes sa néra rost-
ret som mojligt. Detta forhallande gér det nastan
omojligt att anvénda &verfdrbranning. Férhallandet
innebdr ocksa att processen &r kanslig for effekt-
férandringar. Detta galler naturligtvis bade fér flis och

- ved — liksom for andra former av fastbransleférbran-

ning. En ackumulatortank ar darfor ett nastan oater-
kalleligt villkor for riktigt bra forbranningsresultat.
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Sekundarbrannkammare

For att uppfylla kraven pa fullgoda férbranningsresul-
tat och god anténdning av pyrolysgasen bor darfér en
andra sekundarbrdnnkammare skapas atskild fran
eldstad och férgasningsutrymme. | — eller nara —
dennabrannkammare bér man tillféra sekundérluften.
Om sekundarbrannkammaren &r tillrackligt stor och

nagorlunda okyld ékar temperaturen snabbt och pro--

cessen paskyndas. D& minskar sotbildningen och
detta leder till en 6kad andel aldehydférbranning. Om
man prioriterar aldehydférbranning &r sekundarbrann-
kammarens storlek mer avgérande fér resultatet &n ev.
keramisk isolering.

Keramikens uppgift &r darfor lite olika i olika pann-
konstruktioner. Men dven om utrustningen ar konstru-
erad for gaseldning och férbrénningen val kan kon-
trolleras maste man anda rakna med att gasbland-
ningen och luftéverskottet varierar, t.ex. pa grund av
olika grovlek och fukthalt pa branslet, olika pack-
ningsgrad och ojamn l&ngd etc. Det &r for att séker-
stélla en tillréckligt hég och jamn férbranningstempe-
ratur, &ven om bransleblandningen varierar, som man
bor fodra denna sekundérbrénnkammare med kera-
mik.

Det ar daremot till en nackdel att fodra vedmagasinets
ytor ovanfér brénsleharden med keramik. En isolering
hér ger storre risk for 6vertédndning och en okontrolle-
rad fortida avgasning av branslet. Rent praktiskt okar
ocksa risken fér sma gasexplosioner, s.k. puffar, vid
pafylining av brénsle i magasinet. Alltfér mycket kera-
mik binder ocksa vdrme som inte kan komma byggna-
den tillgodo och férsadmrar dérmed anlaggningens
pannverkningsgrad.

Bra konstruktioner

Konsumentverket har Iatit testa ett antal vedeldade
varmepannor som finns pa marknaden i dag. Genom
att studera hur nagra av de basta fabrikaten har 16st
dessa problem kan vi Iatt fa en fingervisningom huren
ombyggnad kan se ut.

Effektstyrning

En I&ng rad undersokningar och férsék fran hela
vérlden har visat pa svarigheterna att na en god slut-
forbranning om effektuttaget ar mindre an 6—8 kW.
Tyvarr ligger en normalvillas behov i medelférbrukning
pa runt halva denna effekt. Speciellt svart &r det att
nedreglera denna effekt ytterligare om styckeved eller
foradlade trdbrénslen anvénds. Vid fliseldningen kan
det dock vara lattare att anpassa effektuttaget efter
behovet.

Men det &r vid fliseldning som vid styckevedeldning
lika olampligt att variera effektuttaget. Vid 6kande
effekt ar problemen oftast sma, men vid fallande
behov uppstar l&tt driftstorningar. Det &r vid varieran-
de effektuttag mycket svart att uppna och samtidigt
upprétthalla ideala férutsattningar for en fullstandig
forbrénning.

lllllllllllllllllllllllllllllllllll

Perifal Solo + anvander sig av omvand férbranning och en liten
flakt for att intensivt och under stark turbulens blanda in sekun-
dérluften och prioriterar darmed en aldehydforbranning.
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CTC Vemax anvénder ocksa omvand férbranning men utan flakt.
Sekundérluften ledes i stéllet i ett munstycke fram till gaslagan
ochinjekterasibrdnnkammaren. Har ar kravet pa keramiskt okyld
brannkammare stérre.
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Arimax 25 o 35 anvandes traditionellt underférbranning och
sjalvdrag kombinerad med rostereldning. Har blir brannkam-
marens keramiska utformning och tillsatsen av sekundérluft
mycket avgdérande for resultatet.

Det &r déarféri sammanhanget viktigt att poangtera att
all férbranningsutrustning fér ved, flis och foradlade
trébrénslen i princip bér konstrueras for drift mot
ackumulatortank. Enbart da kan anlaggningen koras
mot ett konstant effektuttag pa den niva dar utrust-
ningen ar konstruerad for att ge de basta forbran-
ningsresultaten. Det &r lattare att konstruera for-
branningsutrustning som skall arbeta intermitent vid
ettenda hogt effektuttag, &n att konstruera utrustning
som skall fungera vél éver ett bredare spektra.

Ackumulatortanken

Med en installerad stor virmemottagare i form av en
ackumulatortank utjdmnas byggnadens effektbehov.
Tankens storlek skall anpassas till effekt, eldstads-
volym och villa&garens 6nskemal om eldningsinter-
vall. Viktigast ar att ackumulatortanken har minst den
lagringskapacitet som behévs for att ta emot energi-
innehallet i en full pannas eldstadsvolym. Har &r sjalv-
fallet s.k. lagtempererade radiatorsystem eller s.k.
golvvérme att féredra da ett storre laddningsintervall i
grader ger en mindre volym i liter, med bibehallen
lagringskapacitet.

Ar tanken tillrackligt stor kan varmepannan alltid
stoppas full i ved och tillatas brinna med basta tank-
bara belastning &nda tills tanken &r fulladdad med
varmt vatten. Detta varmelager forser sedan bygg-
naden med vérme och varmvatten i ett eller ett par
dygn beroende pé& utomhustemperatur och dimensio-
nering.

Ackumulatortanken har alltsa en central funktion att
fylla i ett modernt varmesystem. Speciellt med tanke
pé den flexibilitet som ett ackumulatorsystem innebar
aven nar det géller val av uppvarmningsform. Detta &r
inte minst viktigt att tdnka pa nér energiriskerna vari-
erar sé kraftigt som de géridag och en installation kan
antas vara i drift en bit in i n&sta arhundrade.

Ombyggnadsteknik

Man kan utga fran att ingen utrustning pa marknaden
ar sa bra att den inte kan goéras dnda battre. Men
omvant géller ocksa attingen utrustning ar sa dalig att
det méste innebéra problem med emissioner av sot,
rok, tjéra, brand och annat eldnde. DET AR ALLTID
DEN PERSON SOM ELDAR UTRUSTNINGEN SOM

TILL SIST AVGOR HUR BRA ELLER DALIGT DEN

SKALL FUNGERA.

Om man kanner till och férstar hur en férbrannings-
process fungerar kan man med enkla, billiga medel
géra den befintliga utrustningen effektivare. Har
nedan féljer ett antal exempel p& hur man kan géra for
att férbattra den befintliga pannan. Exemplen skall
ses som alternativa férslag till 16sningar hellre &n
absoluta regler. Det finns plats fér egna idéer och 16s-
ningar som inte presenteras i denna lilla skrift.

Omvénd forbranning lattast

Det &r oftast lattast att utnyttja omvand férbranning
och keramiskt isolera det gamla askutrymmet nar
man bygger om befintliga pannor. Detta har tva givna
fordelar; dels ger omvénd férbrédnning som regel stabi-
lare gasproduktion med mindre risk fér kylande luft-
6verskott och dels finns alltid utrymmet att bygga en
keramiskt fodrad brannkammare under det befintliga
rostret i eldstaden. Gasforbranningen hinner da slut-
férbrannas innan rékgasen nar konventionsdelen for
att avkylas. Férbranningstemperaturen blir hégre men
den aktiva konvektionsytan blir stérre varfér rékgas-
temperaturen alltid minskar avsevart.

Denna metod att som Euronom byta ut traditionell

underférbrdnning mot omvénd férbrénning i en kera-
miskt okyld brannkammare kan tilldmpas i nastan alla
konstruktioner av befintliga pannor — bade nér det
galler 6ver- och underférbrénning (se sid 7 och 12).

Vid 6verférbranning bér dock eldstaden ha en langd av
minst 40 cm for att f& utrymme f6r en kanal mellan
brannkammaren och det befintliga rékuttaget till
konvektionsdelen (se sid 14).
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Nu finns en komplett ombyggnadssats med vilken du snabbt och
enkelt forvandlar V 30 till en keramisk underférbranningspanna.

Keramikinsatsen bestér av I6sa moduler. De &r |att dtkomliga och
enkla att byta ut — utan att demontera pannan.

Bilden visar en mycket lycka ombyggnad. Tjarhalter i rékgaserna
harmed denna keramiska insats minskats fran 6ver 3000 mg/MJ till
bara 5 mg/MJ enligt rapport Studsvik Energiteknik AB.

Principen att utnyttjaomradet underrostret till okyld brannkamma-
re kan dverféras pa de flesta fabrikat av villapannor.

Borja med lattbearbetade material

Om man startar ombyggnationen med att arbeta med
lattbearbetade material som t.ex. markisolerskivor
och ytong &r det enklare att géra om och férbattra
gjorda forsék och hitta fram till just den modell som
passar for din panna och dina dragférhallanden.
Dessa material haller sa pass lange att man hinner
studera resultatet och kan avgéra exakt hur det skall
se utinnan man tillverkar férbattringen i ett hallbarare
material.

Om man under proveldningen rakar ut for s.k. puffar,
dvs. sma gasexplosioner, sa skall man inte bli radd och
avbryta fors6ken. En puff &r en explosiv blandning av
brénnbara gaser med rétt méngd luft och en tillrack-
ligt hog temperatur. Man &r alltsa ganska néra mycket
bra férbranningsresultat. Det géller bara att antanda
gasblandningen innan den hunnit bli méattad och
explosiv. Oftast beror puffarna pa att temperaturen i
brannkammaren stiger langsammare &n tempera-
turen i bransleh&rden. Darmed produceras en brann-
bar gasblandning som inte antands. F6rs6k fa en
snabbare 6vertédndning och ha alltid rokgasspjéll och
ev. direktspjall 6ppna vid tdndningsskedet.

Tag som en grundregel att alltid sta bredvid, och inte
titta alltfér narganget in i pannan, nar du 6ppnar en
stangd lucka. En het gasblandning innanfér luckan
kan antdndas om den far tillgang till syre och orsaka
en puff. Dessa puffar ar séllan farliga men kan vara
nog sa otrevliga att handskas med. Detta galler i
synnerhet till dess du har lart k&nna din "nya” anlagg-
ning och lart dig hur den reagerar vid olika ingrepp.

Sist i detta héafte finner du ett antal férslag pa hur en
ombyggnad skulle kunna se ut om man tillampar teori-
erna i detta hafte. Se inte dessa skisser som nagot
absolut krav, utan préva gérna egna teorier och idéer.
Huvudsaker &r att du vagar bdrja prova att gbra nagot
at din befintliga panna. Detta forsta steg &r oftast det
allra svéraste i denna praktiska ombyggnadsteknik.
Du kommer snabbt att finna att aven mycket sma, och
enkla &tgarder ger mycket stora forbattringar bade pa
milj6, rékgastemperatur och vedférbrukning.

LYCKA TILL!

Nagra rad innan du bérjar

Vaga prova!

Var inte radd att forsoka. Den allra storsta svarigheten
ar oftast att vadga borja forsoka. Anvéand sunt for-
nuft — och ténk pa sambanden mellan brannbar gas,
antandningstemperatur och luft.

Om ni i férséken skulle raka ut for puffar, sma gas-
explosioner, skall ni inte bli radd och avbryta forséken.
Utan se det som ett framsteg! | det dgonblick som det
smaller &r férbranningen narmast total. Ni 4r mycket
nara ett mycket bra resultat. Alla grundférutsattningar
for god férbranning finns uppfylida. Det géller ”bara”
attanténda gasblandningen innan den blivit explosiv!

VARNING! Det kan vara befogat att varna fér gas-
puffarisamband med att luckor 6ppnas under drift. Er
”nya panna” kan bete sig annorlunda &n ni &r van vid.
En het, brdnnbar gas kan finnas innanfér luckan som
antands nér luckan 6ppnas och luft tillféres. OPPNA
DARFOR ALLTID ALLA LUCKOR SAKTA OCH EVAKU-
ERA GASERNA INNAN LUCKAN OPPNAS HELT.




Skorstensfejarméastaren

Tank pa att kommunens skorstensfejarméstare nor-
malt &r den person som har den storsta erfarenheten
av olika eldningsutrustningar. Det I6nar sig déarfor all-
tid att forst radfrdga skorstensfejarmastaren
innan man sétter igang. Tank aven pa att han ocksa
kan dela med sig av rad och erfarenheter som andra
villadgare redan har gjort. Om ni bygger till en utrust-
ning utanfér den befintliga pannan, t.ex. installerar en
forugn, skall skorstensfejarmastaren &ven besiktiga
installationen innan den tas i drift.

Keramik

Vid all ombyggnad bér man stréva efter att skapa en
hetzon. Till detta anvander man olika former av kera-
mik. Ofta kan vanliga tunna, eldfasta tegel fran bygg-
varuhandeln anvéndas. Men ett hallbarare resultat er-
halles med keramisk massa baserad pa bl.a. olivin el-
ler chamotte. Ravaran till keramiken kan kdpas fran
t.ex. Cronspisen AB i Emmaboda som &ven kan hjélpa
till med specialgjutningar i eldfast keramik.

Varje anlaggning ar unik

Ingen panna har exakt lika férutsattningar som en an-
nan panna. Borja darfér garna med att arbeta med bi-
lligare och mer lattbearbetade material, som t.ex.
Ytong och markisoleringsskivor av mineralull. Dessa
material kommer inte att halla, men haller oftast till-
rackligt lange for att ge en bra fingervisning om
resultatet. Nar du hittat en modell som passar just din
panna, kan du sedan férbattra den modellen med ett
hallbart material.

VIKTIGT! De efterféljande exemplen skall ses i forsta
hand som exempel! Det finns sékerligen andra —
och béattre — metoder att bygga om just dessa pan-
nor. Anvénd din egen fantasi och uppfinnningsrike-
dom.

Fardiga insatser

Flera av pannfabrikanterna séljer fardiga insatser till
sina befintliga pannor. Andra féretag véxer upp som
séljer insatser till olika fabrikat av pannor. Kontrolle-
ra om det inte finns fardiga insatser pa marknaden
till just din pannmodell. Aven om kostnaden for
dessaarrelativt hég kan det &nda I6na sig att se HUR
man |6st eldningsproblemet.

Universalmetoden

Metoden redovisas i praktiken pa sidorna 11—14.
Oavsett vad utrustningen har for forbrannings-
princip i sitt ursprungsuppférande — kan de flesta
pannmodeller byggas om med universalmetoden.
Metoden forutsétter dock att eldstaden ar nagor-
lunda lang — vid 6verférbranning helst 400—500
mm — och att volymen &r nagorlunda stor.

Universalmetoden kan anvandas till pannor liknande
Albinpannan, Ctc 400-serie, Egor V-25, Eryl serie 5,
Norah 3000, Diom el o ved m.fl. Metoden bygger pa
att utnyttja botten pa eldstaden (bef. askutrymme)
till att skapa en okyld, keramiskt isolerad brann-
kammare for sekundarférbranning. | eldstaden, under
rostret, finns alltid utrymme for att skapa en brann-
kammare och metoden ar bade enkel och billig att
utféra. Stérsta svarigheten ar normalt att ordna med
kontrollerad tillférsel av primarluft. Ofta kan detta
|6sas genom att géra om vedinkastluckan.

Andra eldstader

Aven pannor med mer utvecklade forbranningssys-
tem som t.ex. Arimax och Etna K-30 kan férbattras.
Men eftersom verkningsgraden redan fran borjan &r
tamligen god i dessa konstruktioner, ger metoden
framst resultat med hansyn till férbranningens stabi-
litet.

_J

Insats for Arimax-pannor séljes av bl a Ventim AB i Kalmar.

Dubbelpannor

De flesta av vara s.k. dubbelpannor har éverférbrén-
ning i sma och korta eldstéader. Till dessa konstruk-
tioner &r det ofta svart att skapa de utrymmen som
behdvs for att kunna anvénda universalmetoden.
Icke desto mindre &r behovet av atgarder viktigast till
dessa eldstader p.g.a. otillatet och oacceptabelt
hoga rékgastemperaturer.

Ar pannan gammal, &ldre &n 12—15 &r, bor ett pann-
byte i férsta hand rekommenderas. Nyare konstruk-
tioner kan férbéttras med en s.k. vedférugn (se bil. 2).
Pa marknaden finns tva fabrikat som &r testade och
ger bra prestanda. Dessa modeller kan aven sta fore-
bild till ett hemmabygge fér den handige villadgaren.
OBSERVERA: Hér &r det mycket viktigt att ni forst
redogér med skorstensfejarméstaren hur ni tankt
gbra och att han efter installationen far tillfalle att
besiktiga resultatet innan ni startar upp eldningen!
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Ombyggnadsforslag
Vedforugn

Alt. med férugn anvéndes vid s k
dubbelpannor eller pannor med
korta eldstader.

Det &r tillatet att bygga egna for-
ugnar om man radgér med kom-
munens skorstensfejarméstare.

Alt. skall ses somen "réaddnings-
aktion” till befintlig panna. Ar
pannan &ldre an 12-15 ar ar det
oftast béattre att byta panna.

(] Bra miljéresultat
[] Bra bekvamlighet
[J Lag rokgastemperatur

(200 >
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Befintlig panna
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WARMO:S "MASUGNEN”

MAGASINSDEL

Innervéggar tillverkade av 3 mm rostfri varme-
bestandig plat. 17 cm isolering runt om. Maga-
sinet kan l&tt lyftas av fér enkel montering och
hantering

PRIMARLUFT

FORBRANNINGSDEL

Invandigt kladd med 4 cm tat keramik. Mellan-
skikt av 9 cm chamottetegel. Utvéandigt 3 cm
isolering. Rostret tillverkat i varmebestandig
chromnickelstal.

URASKNING
+ SEKUNDARLUFT
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Ombyggnadsforslag
ALBIN EFFEKT

&
425F-445F, frén sidan.

BEF PANNA
CR&GINA L.

DIN GAMLA ALBINPANNA KLARAR ,
MILJOKRAVEN MED MILJIOPAKETET '

— kan monteras i de flesta pannmodeller |
tillverkade sedan 1936

"Rokfritt. Med

Miljopaketet

klarar Albin

Pannans Syretillskottet 6kar
samtliga temperaturen och
véirmepannor forbrénner rokgaser i
miljslagens temperaturomradet
gransvarden 1200-1500 grader. Vissa
for ) tiarbildande rokgaser
tiarbildning. forbrénns forst nar

temperaturen gar dver
1200 grader.

De relativt smala

\ rokgasspringorna i
keramiken 6kar

motstandet i pannan och

er forbranningen ett
ugnt forlopp.

Den glédheta keramiken
omsluter delvis
tubpaketet och varmen
kan 6verforas effektivt.

Med efterbrénnkammare blir det
mindre aska. Enda resten efter

eldningen ér ett vitt puder. Eftertérbréinningen

startar av syresdttningen
genom sekundarluftspiallet.

1




Ombyggnadsférslag
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Sec -
| KERAMEX-systemet forbrinns s
rokgaserna i den keramiska efter- -Q FT
brénnkammaren genom tillférsel av
férvérmd sekundirluft. | den heta
kammaren sker ¢n nastan total fér-
brénning. Detta i kombination med
de stora konvektionsytorna och den
I3nga rokgasvigen ger maximalt
energiutbyte, mindre veddtging och
minimala utslapp av stoft med miljo-
farliga amnen.

KERAMEX finns bide som enkel-
panna och som kombipanna.

GAskAasAL /

Ny OKyLD
BRANNKAMMARE
| BEF. ASKUTRY M mE

AUM: INSATSEND) KAL  KOPAs
FARDIG FRANL EUPONOM OCH
GOR OM EN W36 ua" T
| EN KERAMEX "
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Ombyggnadsférslag
EGOR V25

Metoden kan anvéndas med gott resultat till de
flesta underférbranningspannor t ex CTC 452,
ERYL Serie 5, EXTUNA V25 m fl.

b,
A\
A
Portlocket ilagges
2% Ll;%k?br fran rokrérets
primarluft. S,
Original | &
Bef. lucka
for sek.luft. —__ % y
—1
Gaskanal |
“ A

g’ Om t ex eldfast tegel anvands och eldstaden ar
‘ bredare &n en sten ar lang, kan utrymmet fyllas ut £
med isolering utanfdr brannkammaren. I3 A
\\\\ ;,":_ \ y .:..
. 1\ - ok
. o \ y \ 7|
: 27 - g.
: ; % T
\z 5 =
= g y

Ny okyld brannkammare _—
i bef. askutrymme. Snitt A—A
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| (_)_mbyggnadsfﬁrslag
. Overforbranning

T Metoden kan anvandas pa all éverférbrénning
dar eldstaden ar langre &n 400 mm.
Bilden visar metoden i DIOM EL o VED.

Baffelplat \

"Klo” pa baffelplat
som griper tag.

-

~~ Sekundarluft

N Om t ex eldfast tegel anvinds och eldstaden ar
.- bredare an en sten arlang, kan utrymmet fyllas ut
o med isolering utanfér brdnnkammaren.

A I Ny okyld brannkammare
= i bef. askutrymme.
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Ombyggnadsforslag
PASSAT-PANNAN

Iden passar till-de flesta panntyper med en stor rund
eldstad fér GLODFORBRANNING.

Tanken med TOMFATSMODELLEN &r att "isolera” for-
brénningen fran vattenmantlade kylda ytor.

Tomfaten placeras i pannan med ca 15—20 cm av-
stand fran stangd lucka (beroende pé drag bl.a.).
Primarlufttillférseln bor helst ske inne i sjélva tunnan.
L&gg darfor in ett slitsat ror i botten som sluter tatt
(VIKTIGT) mot primarluftluckan nér eldstadsluckan &r
stangd.

Staga tunnan med isolering (ej gullfiber som smalter
redan runt 400°C). Skapa &ven gérna konvektions-
kanaler runt tunnvaggarna som fig. visar. Harmed kan
rékgasvagen forlangas och rékgastemperaturen
sankas.

Ror for primarluft

Elda sedan inne i tunnan. Pannan blir snabbt — och
skall bli — rédglédgad. Kontrollera detta genom att
forsiktigt titta in genom sekundérluftluckan. Genom
atttunnan &rrund och nagot rafflad kommer denna att
tala temperaturen ganska bra. Blir den bucklig efteren
tids eldning — knacka tillbaka bucklan med ett grovt
vedtra. Rékna med att byta tomfat 2—3 ggr per eld-
ningssasong.

VIKTIGT

Ar pannan kopplad med laddningspumpen mellan
panna/tank som ejektorpump enl. Passats inkopp-
lingsfdrslag maste pumpen flyttas sé att den sitter pa
RETURLEDNINGEN néra pannan.

Annars férinte pannan tillracklig kylning for det 8kade

effektuttaget och priméarluften stanger fér att férhind-
ra kokning.

Sekundér brannkammare

o
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Pump pa returledning

Sekundar brannkammare

A Konvektionsytor
Snitt A-A /\
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Slitsat ror for
primarluft
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